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Valtra automatiza el flujo de materiales con RFID

El fabricante de tractores Valtra utiliza un sistema basado en la solucion RFID de
Vilant Systems que mejora la visibilidad del flujo de materiales y la disponibilidad
de estos en fabrica

Valtra, una de las empresas mas importantes de fabricacion de tractores en los paises nérdicos
y la segunda mas popular en Latinoamérica, ha automatizado los procesos de provision y
gestion de materiales con RFID en su planta de fabricacién de tractores en Suolahti. Vilant
Systems ha implementado un sistema RFID que activa 6rdenes de reposicion directamente a
los proveedores basindose en los movimientos de consumo de materiales. La recepcion de
mercancias se automatiza con cintas transportadoras y portales dotados de RFID en los
muelles, asi los niveles de stock de materiales se mantienen en tiempo real. El sistema mejora
la eficiencia de la gestion de materiales y reduce los errores manuales. La informacién de
inventario de material en tiempo real y la entrada de datos de los envios permite la prevencién
de escasez de materiales.

El sistema de Valtra se basa en carretillas elevadoras dotadas de RFID que leen los palets que
contienen los materiales mientras se transportan hacia el area de consumo y activa 6rdenes de
reaprovisionamiento. El sistema se basa en palets que llevan tags RFID reutilizables. Las
mercancias recibidas en los muelles y en las cintas transportadoras de entrada estan equipadas
con lectores RFID para la recepcién automatica de la mercancia. El software RFID de Vilant
controla los lectores RFID e integra la informacion en el sistema ERP de Valtra.

La visibilidad del flujo de materiales proporcionado por el sistema RFID puede mejorar la
disponibilidad de material en la fabrica. La automatizacion de la recepcion de productos ahorra
costes de personal en el proceso de entrada. La visibilidad del movimiento de las mercancias
en tiempo real mejora el control y la informacion de inventarios es mas precisa. El
reaprovisionamiento en tiempo real para el consumo de materiales facilita el ciclo de los
inventarios. En general, el sistema RFID mejora muchas areas del flujo de materiales. El
perfeccionamiento del flujo de materiales es uno de los componentes clave de la
modernizacion de la metodologia en la produccién.

El responsable de cadena de suministro de Valtra, Timo Husso, ya ha ampliado el desarrollo
RFID a nuevas areas. “Se empezo un minucioso trabajo de preparacion para la implementacion
de este sistema en 2003. Dirigimos un piloto RFID que nos reporté unos resultados y una
experiencia satisfactoria. También emergieron rapidamente nuevas areas de aplicacion. Ya
hemos implementado trazabilidad en la produccién y una automatizacién de los movimientos
internos del material con RFID”.

El sistema RFID de Valtra se basa en el software RFID Vilant Sever 5 y los productos de
hardware RFID de Vilant. Previamente a la utilizacion en produccién, el sistema fue pilotado
por Metalpower, proveedor de Valtra. Los sistemas IT se implementaron en asociacion con
Tieto y Liaison.
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